Pro-Tech
TOOLS

MIG/MMA inverterski aparat za zavarivanje

Upute za uporabu

Prijevod originalnih uputa



SIGURNOSNO UPOZOREN]JE!

Do ozljeda moze dod¢i prilikom zavarivanja ili rezanja. Obratite pozornost na zastitu tijekom rada. Za
detaljnije informacije pogledajte Priru¢nik za sigurnost rukovatelja, koji je u skladu s
preventivnim zahtjevima proizvodaca.

Strujni udar - mozZe dovesti do smrti!!

* Postavite uzemljenje u skladu s vaze¢im standardom.
*» Zabranjeno je dodirivati elektricne dijelove i elektrode mokrim rukavicama kada je koza gola.

ili odjecu.
* Pazite da ste izolirani od tla i radionice.
* Provjerite jeste li u sigurnom poloZaju.

Plin - moZe biti Stetan za zdravlje!

* Ne dajte gas.
* Prilikom elektrolu¢nog zavarivanja treba koristiti ispuSni ventil kako bi se sprijecilo udisanje plina.

ZracCenje luka - Stetno za oci i opekline koZe.
* Koristite prikladnu kacigu i svjetlosni filter, nosite zaStitnu odjecu za zastitu ociju i tijela.
* Koristite prikladnu kacigu ili remen za zastitu promatraca.

Vatra

« Iskre zavarivanja mogu uzrokovati poZar, provjerite da nema zapaljivih tvari u blizini podrucja zavarivanja.
Buka - ekstremna buka ostecuje sluh.

* Koristite Stitnike za usi ili drugu zastitu za sluh.
* Upozorenje da je buka Stetna za sluh ako se u blizini nalazi promatrac.

Kvar - kada se pojavi problem, obratite se stru¢njacima.

* Ako se tijekom instalacije i rada pojave problemi, slijedite ovaj prirucnik
kontrolirati.

* Ako ne razumijete u potpunosti upute za uporabu ili ne mozZzete rijesiti problem pomoéu
upute, trebali biste se obratiti naSem servisnom centru koji ¢e vam pruziti stru¢nu pomoc.

PAZNJA!

Prilikom koriStenja stroja treba ugraditi prekidac za preostalu struju!!!

O STROJU

Aparat za zavarivanje je ispravljac koji koristi najnoviju invertersku tehnologiju.

Razvoj inverterske opreme za zavarivanje u zastitnom plinu ima koristi od razvoja teorije i komponenti
inverterskog napajanja. Inverterski izvor napajanja za zavarivanje zasti¢en plinom koristi MOSFET
komponentu velike snage za prijenos frekvencije od 50/60 Hz do 100 kHz, zatim smanjuje napon i komutira kroz



PWM tehnologija daje visokoucinkoviti napon. Zahvaljuju¢i velikom smanjenju tezine i volumena glavnog transformatora,
ucinkovitost se povecava za 30%. Pojava inverterske opreme za zavarivanje smatra se revolucijom u industriji

zavarivanja.

Aparat za zavarivanje sa zaStitom CO2 koristi najnapredniju invertersku tehnologiju nase tvrtke.

Unutrasnjost stroja opremljena je elektronic¢kim reaktorskim krugom koji moZe precizno kontrolirati proces kratkog

spoja i prijelaza mijeSanja te ima izvrsne performanse zavarivanja. U usporedbi sa sinergijskim aparatom za zavarivanje i
drugim strojevima, ima sljedece prednosti: stabilna brzina zice, kompaktnost, uSteda energije, bez elektromagnetske

buke. Kontinuirani i stabilan rad s malom strujom, posebno pogodan za zavarivanje limova od niskouglji€nog Celika, legiranog
Celika i nehrdajuceg celika. Mogucnost automatske kompenzacije pulsacija napona, nisko iskrenje, dobar luk,

ujednacena zavarivacka kupka, visoki radni ciklus itd.

PAZNJA!

& Stroj se uglavnom koristi u industriji. Proizvodit ¢e radiovalove, pa bi radnik trebao biti u potpunosti

pripremite se za zastitu.

MONTAZA

Aparat za zavarivanje opremljen je kompletom za kompenzaciju napona napajanja. I dalje radi normalno kada napon

napajanja varira unutar + 15% nazivnog napona.

Prilikom koriStenja dugog kabela, preporucuje se koriStenje kabela veceg presjeka kako bi se izbjegao pad napona. Ako je
kabel predug, to moZze utjecati na performanse sustava napajanja. Stoga preporucujemo da Kkoristite konfiguriranu

duljinu
MONTAZA

1) Cvrsto spojite bocu s CO2 na mjera¢ protoka dekompresije CO2 i dovod plina iza uredaja pomo¢u plinskog crijeva,

umetnite utika¢ mjeraca protoka u uti¢nicu grijaca iza uredaja.

2) Umetnite utika¢ za uzemljenje u odgovarajucu uti¢nicu na prednjoj ploci, postavite i pri€vrstite gorionik na izlaznu

uti¢nicu na prednjoj ploci.
3) Postavite kalem Zice sa zicom na os kalema, otvor kalema Zice treba biti poravnat s fiksatorom kalema.

4) Kalem Zice treba okretati u smjeru kazaljke na satu kako bi se izvukla Zica, a kako bi se sprijecilo klizanje Zice, Zica se
obi¢no podeSava na fiksni otvor sa strane kalema. Kako biste sprijecili da se savijena zica zaglavi, odreZite ovaj dio

Zice
5) Odaberite utor za Zicu prema veli€ini koriStene Zice.

6) Umetnite Zicu u utor kroz vodilicu Zice, umetnite Zicu u Celicnu vodilicu Zice, pustite da kotac za pritiskanje Zice
¢vrsto pritisne Zicu; Podesite Sipku za pritiskanje zice kako biste je fiksirali prije klizanja, ali pritisak bi trebao biti odgovarajuci

u slucaju da se Zica poremeti i utje€e na njezino pomicanje.




7) Pritisnite kliznu sklopku kako biste otpustili Zicu u glavu plamenika.

8) Ovaj stroj ima pretvorbu polariteta; izmedu dodavaca Zice i kalema Zice nalazi se pozitivni izlazni terminal i negativni izlazni
terminal; pri koritenju pune Zice sa zaStitom od plina, uti¢nicu plamenika treba spojiti na pozitivni izlazni terminal, a Zicu za

uzemljenje treba spojiti na negativni izlazni terminal; Pri koriStenju punjene Zice s fluksom, dva spojena kabela treba zamijeniti.
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UPUTE I RAD PLOCE

1. Postavite prekida¢ aparata za zavarivanje u poloZaj "UKLJUCENQ", otvorite ventil plinske boce, otpustite Sipku za krimpovanje
Zice, pritisnite prekidac plamenika i podesite mjerac protoka na Zeljenu brzinu protoka.

2. Odaberite promjer otvora kontaktne cijevi plamenika za zavarivanje prema promijeru Zice.

3. Prema debljini i tehnici obrade zavarenog obratka, podesite rotacijski gumb VOLTAGE i rotacijski gumb SPEED u Zeljeni
poloZaj.

4, Gumb za karakteristike luka koristi se za podeSavanje razine mekoce i tvrdoce luka kako bi se postigao najbolji u¢inak
zavarivanja; Kada je struja mala, elektri¢ni luk mora biti tvrd kako bi se smanjio prekid luka. Pri visokoj struji, elektri¢ni luk
mora biti mekan kako bi se smanijilo prskanje.

5, Spojite stezaljku za uzemljenje na radni komad, zatim pritisnite prekida¢ plamenika, aparat za zavarivanje radi, otpustite prekidac

plamenika, aparat za zavarivanje se zaustavlja.

OBAVIJESTI ILI PREVENTIVNE MJERE

1. Okolis

1) Stroj moZe raditi u okruzenju sa suhim uvjetima i maksimalnom vlazno$¢u zraka od 90%.

2) Temperatura okoline krece se od 10 do 40 stupnjeva Celzija.

3) Izbjegavajte zavarivanje na suncu ili kisi.

4) Ne koristite stroj u okruzenju gdje je zrak zagaden vodljivom praSinom ili korozivnim plinom.

5) Izbjegavajte plinsko zavarivanje u okruzenjima s jakim strujanjem zraka.

2. Sigurnosni standardi

Aparat za zavarivanje ima ugradeni krug zastite od prenapona, struje i topline. Kada napon, izlazna struja i temperatura stroja
premase standardne vrijednosti, aparat za zavarivanje ¢e automatski prestati s radom. Buduc¢i da ¢e to oStetiti aparat za

zavarivanje, korisnik mora obratiti pozornost na sljedece.
1) Radni prostor je dovoljno prozracen!

Aparat za zavarivanje je snazan stroj, tijekom njegovog rada generira se visoka struja, a prirodni vjetar nece zadovoljiti potrebe
stroja za hladenjem. Stoga se u medustroju nalazi ventilator za hladenje stroja. Pazite da ulaz nije blokiran ili prekriven. Korisnik

treba osigurati da je radni prostor adekvatno prozracen. To je vazno za performanse i vijek trajanja stroja.

2) Preopterecenije stroja!

Operater treba imati na umu pratiti maksimalnu radnu struju (odziv na odabrani radni ciklus). Pazite da struja zavarivanja ne

prelazi maksimalnu struju radnog ciklusa. Prekomjerna struja uzrokovat ¢e oStecenje i pregorijevanje stroja.

3) Nema prenaponal!

Automatski sklop za kompenzaciju napona osigurava odrzavanje struje zavarivanja unutar dopustenog raspona. Ako
napon napajanja prijede dopustenu granicu, to ¢e oStetiti komponente stroja. Operater treba razumijeti situaciju i poduzeti

preventivne mjere



Pitanja koja se javljaju tijekom zavarivanja

Prikljucci, materijali za zavarivanje, cimbenici okoliSa i izvori napajanja mogu imati veze sa zavarivanjem.
Korisnik mora teziti poboljSanju uvjeta zavarivanja.

1. Lukovi su jaki i lako ih je zaustaviti

1) Provjerite je li kabel za uzemljenje dobro spojen s radnim komadom.
2) Provjerite je li svaka tocka spajanja spojenaili ne.

2. Izlazna struja ne doseZe nazivnu vrijednost

Cinjenica da se isporuceni napon razlikuje od nazivnhog napona dovodi do neuskladenosti izmedu izlazne struje i postavljene

struje. Ako je napon napajanja nizi od nazivnog napona, maksimalna izlazna struja bit ¢e niZza od nazivnog napona.

3. Struja nije stabilna kada stroj radi

To je zbog mnogih ¢imbenika:
1) Napon elektri¢cne mreZe se promijenio.
2) Postoje Stetne smetnje od dalekovoda ili drugih uredaja.

4. Zavarivacki otvor ima otvor za zrak.

1) Provjerite propusta li petlja dovoda plina ili ne.

2) PovrSina osnovnog materijala je kontaminirana uljem, mrljama, hrdom, lakom ili drugim necisto¢ama.

Odrzavanje

1. Redovito uklanjajte praSinu suhim i ¢istim komprimiranim zrakom. Ako aparat za zavarivanje radi u okruzenju
zagadenom dimom i zagadivacCima zraka, aparat se mora Cistiti svaki dan.

2. Tlak komprimiranog zraka mora biti u razumnom rasponu kako bi se sprijeCilo oStecenje malih
komponenti u stroju.

3. Redovito provjeravajte medusobni strujni krug aparata za zavarivanje i provjerite je li kabelski krug ispravno
spojen, a konektori ¢vrsto spojeni. Ako su spojevi labavi, oCistite ih, a zatim ih ponovno ¢vrsto spojite.

4. Sprijecite ulazak vode i pare u medustroj. Ako je stroj mokar, osuSite medustroj, a zatim provjerite
izolaciju stroja.

5. Ako se aparat za zavarivanje nece koristiti dulje vrijeme, mora se staviti u kutiju i Cuvati na suhom mjestu.

6, stroj za pilecu Zicu radi svakih 300 sati, elektri¢nu ugljicnu Cetkicu i ispravljac armature treba polirati, reduktor
treba ocistiti, a mazivo treba dodati u turbopunjac i lezaj.



DNEVNA PROVJERA

NAPAJANJE ZA ZAVARIVANJE

Polozaj Kontrola tipki Komentar
Kontrolirati 1. Uvjeti rada, prijenosa i ugradnje sklopke.
. 2. Ispitivanje indikatora napajanja
ploca
Hladenje 1. Provjerite puse li vjetar i ¢uje li se zvuk Ako postoji neuobicajena buka i nema vjetra,
ventilator normalno ili ne. provjerite unutrasnjost.

1 Kada je pod naponom, ima neobican miris ili ne.

Dio za napajanje
3. Promjena boje prilikom zagrijavanja ili ne.

2. Kada je pod naponom, ima li abnormalnih vibracija i zujanja ili ne.

1. Puknuta ili labava plinska cijev.
Periferija

2 Provjerite kuciste i ostale fiksne dijelove na labavost.

PLAMEN ZA ZAVARIVANJE

PolozZaj Kontrola tipki Komentar
1. Ako instalacija
N R Razlog za rupu za zrak.
) Evrsto, iskrivljuje

Mlaznica -

prednji dio
. 1. Ako je instalacija popravljena Razlog oStecenja navoja plamenika
Elektricni
rupa -
2. Ostecenje Razlog nestabilnog i prekinutog luka
blokirane glave,
iline
1. Provjerite pro3irenu veli¢inu cijevi Moraju se zamijeniti kada su manji od 6 mm, kada je prosireni dio premalen, luk ¢e
biti nestabilan.
2. Promijer Zice i unutarnja cijev Razlog nestabilnog luka, upotreba
Hranilica prosjek odgovara ili ne prikladna Zica.
i Razlog lo3eg slanja Zica i
Zlca 3. Djelomi¢no navijanje i produzeno R "
nestabilni luk..

4. Zaepljenje uzrokovano prljavitinom u Razlog je loSe dovod Zice i nestabilan luk (koristite kerozin za brisanje ili
ostaci prevlaka od cijevi i Zica zamjenu novim)
5. Prekid prijenosne Zice Puknuta pirokondenzacijska cijev, zamjena

Tiras Zaboravili ste ga umetnuti ili je MozZe doci do oStecenja (prskanja) loSeg plinskog stita, tijelo plamenika ¢e gorjeti (luk

. rupa blokirana ili se koristi druga u plameniku), molimo vas da obradite.
plin tvorni¢ka komponenta.

STROJ ZA DODAVANJE ZICE

PoloZaj Kontrola tipki Komentar
. Ako postavite ruku na odgovarajucu razinu indikacije.
Kompresija Dovesti do nestabilnog luka i ispustanja vode.
rame
1 Ako se prah ili ostaci nakupljaju u otvoru tube. Odistite ostatke.
Zica
ovni 2. Promjer Zice i unutarnji promijer cijevi Ako se ne podudaraju, dovode do nestabilnog luka.
olovni
N podudaraju li seili ne
cijev = ,,. - K — - -
3. Ako se srediste otvora cijevi poklapa s Zicom Ako nisu usporedivi, dovode do nestabilnosti
srediSte utora kotaca ili ne. (S o¢ima) luk.
Jica 1. Promjer Zice zadovoljava zahtjeve 1. Dovesti do nestabilnog luka te ostataka i zaCepljenja Zicane cijevi.
Kotat kotaci
2. Ako je otvor kotaca blokiran 2. Po potrebi zamijenite novim.




Pritisni kotac Provjerite stabilnost njegovog kretanja i To dovodi do nestabilnog luka i slanja Zice.

istroSenost preSane Zice, suzavanje

njegova kontaktna povrsina

KABEL

Polozaj Kontrola Komentar
tipki
1. Uzrok lo3eg slanja Zice
1. Ako je kabel gorionika previse savijen. 2. Nestabilan luk ako je kabel previse savijen.
plamenik 2. Ako se metalni spoj mobilnog utika¢a olabavi
1. IstroSenost izolacijskog materijala kabela. Za sigurnost Zivota i stabilno zavarivanje, usvojite odgovaraju¢u metodu
Izlazni 2. Priklju¢na glava kabela je izloZena (otecenje izolacije) inspekcije prema radnom mjestu.
kabel + Jednostavna dnevna provjera

ili labava (kraj napajanja i spojna tocka glavnog materijala
kabela). + Pazljiv i detaljan pregled tijekom odredenog razdoblja

1. Ako je spoj izmedu utikaca i uti¢nice ¢vrst

2. Ako je kabel na kraju ulaza za napajanje zategnut

Ulazni
3. Ako je ulazni kabel istroSen i bez vodica.
kabel
. o R ) - Zamijenite ga.
Zemaljski Ako je kabel za uzemljenje koji spaja glavni dio
kabel oStecen.

Provjera kvara

Napomene: Ako korisnik Zeli upravljati strojevima prema ovim uputama, mora biti radnik u specificnom
podrudju elektrike i sigurnosti te mora imati odgovarajudi certifikat koji dokazuje njegove vjestine i
znanje. U jamstvenom roku preporucuje se kontaktirati nasu tvrtku za autorizaciju.

Kvarovi RjeSiva metoda

1. Provjerite je li prekidac za napajanje zatvoren.

2. Provjerite je li elektri€na mreZa u funkciji.

3. Neki od termalnih varijabilnih otpornika (€etiri) na plo¢i napajanja su osteceni. U
U ovom slucaju, op¢i DC24V relej je otvoren ili su konektori u loSem stanju

kontakt.
Indikator napajanja je iskljucen,

ventilator ne radi i nema izlaza 4, Plo¢a napajanja (donja ploca) je oSte¢ena, napon DC3 IOV se ne moZe isporuciti.

zavarivanja. (1) Silikonski most je slomljen ili je konektor silicijskog mosta slomljen. Lo3 kontakt.

(2) Razvodna ploca je izgorjela.

(3) Provjerite kontakt i spojite kabel od zra¢nog prekidaca na plo¢u napajanja. Ako je kontakt lo3,
provjerite kontakt i spojite kabel od ploce napajanja na MOS plocu. Provjerite je |li pouzdano
spojen.

(5) Pomoc¢no napajanje upravljacke ploce je neispravno




1. Provjerite sve vrste kabela na lo$ kontakt.
) o . 2. 1zlazni konektor je odspojen ili ima lo$ kontakt.
Indikator napajanja je upaljen,

ventilator radi, nema zavarivanja | 3. UpravljaZki kabel ili prekida¢ gorionika su osteceni.

Izlaz 4. Upravljacki krug je prekinut.

1. MozZda je u pitanju zastita od prekomjerne struje, prvo

iskljucite uredaj, a zatim ga ponovno ukljucite kada se pojavi abnormalni indikator
status e nestati.
Indikator napajanja svijetli,
ventilator radi, indikator
abnormalnog stanja svijetli 3. Moguce je da postoji kvar u strujnom krugu pretvaraca, izvucite

2, MozZda je zastita od pregrijavanja, pricekajte 2-3 minute.

glavni utika¢ transformatora koji se nalazi na MOS plo¢i (uloZak

VH-07 koji se nalazi blizu ventilatora), a zatim ponovno otvorite

uredaj:

(1) Ako je indikator abnormalnosti i dalje upaljen, jedan od osigurac¢a na MOS ploci je pregorio.

je oStecen, pronadite ga i zamijenite ga istim modelom.
(2) Ako indikator abnormalnog stanja ne svijetli,:

i. MoZda je transformator na srednjoj plo€i oStecen.
b. MoZda je ostecena sekundarna ispravljacka cijev transformatora.




